RESHALUER Rz 400

Betriebsanleitung

CNC-Verzahnungsschleifmaschine

RZ 400

Inventar-Nr. 0403948
Reishauer Komm.-Nr. 75041

Maschinen-Nr. 75041
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Kapitel gemass Gesamtverzeichnis

Die vorliegende Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Sie darf ohne

ausdriickliche Zustimmung der Firma Reishauer AG in keiner Weise
reproduziert oder Dritipersonen zuganglich gemacht werden.

Die Firma Reishauer AG behalt sich das Recht vor, dieses Produkt bei
Weiterenwicklungen zu andern. Sie Gbernimmit keine Gewahr fir Druckiehler
und absolute Uebereinstimmung der Abbildungen mit der Maschine.
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REISHALER Rz 400

Technlsche Daten

Arbeitsbereich

Arbeitsbereich

Die RZ 400 kann im unten definierten Arbeitsbereich Verzahnun
Unklarheiten mit der Kapazitétsuntersuchung bzw. bel Schwierig
Priifung der Schlelfbarkeit einer Varzahnung, wie sie z.B. an den Grenzen des

Arbeilsbereiches auftreten knnen, wird ihnen Relshauer AG gerne welter helfen.

Tabelle 1: Arbeltsberelch, Zahnraddaten

Arbeitsberaich

gan schleifen. Bel
keiten bel der

Paramoter Symbol Berelch
Kopfkreis-Durchmassar tla 10 .. 400 mm
Fusskrals-Durchmasser oy ca. 10 .. 400 mm
ZAhnazahl z 5. 098
Zahnbreite (21- Schlaifschiitienweg) b 0 .. 300 mm
Spitzenwaite (= Einspanniinge) g0 .. 700 mm
mit festen Standardspitzen sighe Abbildung
Aufspannverhaitnisse
Lage der Verzahnung Siehe Abblldung
minimala Aufspannhthe
Modulbareich schleifbar Ms ab0,3*bis8 mm
Modulbareich mit automatisch Einzentriaren MAEZ 0Bbis8 mm
Eingriffswinkel a 14 bis 30 *
Schriigungswinkel i -45%.0°. . +45°
méglicher Arbeitsbereich siahe Abbildung
Max. Werkstickgewicht ohna autom. Lader M 300 kg

* kleinstes Modul ist abhéngig von Verzahnungsgeometrie und Abrichtwerkzeugen

Werkstiickaufspannung

Tabelle 2: Spannmittel

Bezelchnung

Technische Daten

Waerkstickspindel-Nase

4hnlich Spindelkopf DIN 55 026, Form B
Grosse 6 (Kurzkegel mit Plananlage)

spannzangen-Durchmesser
fir Reishauer Standardspanndornsyslem

Klein 30 mm
Standard 65 mm
Gross 120 mm

Integrierte Spannmittel

Konstruktion individuell auf Werkstiick
abgestimmt, meist nur fur Serienfertigung

Befestigung auf der
Werkstickspindelnase oder mittels
Schneliwechselelnrichiungen

Gegenhalter, Pinole, Option

[ Spannkraft 100 ... 800 N
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Aufspannverhaltnisse

| h
Die folgende Abbildungen zeigt schematisch dargestelll den Arpeitsbereic

dar R 400.
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Abbildung 1: Aufspannverhéltnisse, Werksticklange

01 Spitze Gegenhalter

02 Spitze Spannzange

03 Spannzange

04 Woerksliicksplndelnase

W = 640 mm - Verfahrbereich der W-Achse (Gegenhalter)

71 = 300 mm —» Verfahr-Bereich der Z1-Achse (Schieifschlitten)

Die Abbildung der Aufspannverhélinisse zeigt, in welchem Langen-Bereich
Waerkstiicke In der Maschine gespannt werden kénnen. Die Schleifspindel-
Achse B1 (in horizontaler Lage) ist in der untersten Position auf der Hohe der
Spitze Spannzange (02) (= 120 mm Uber der Werkstiickspindelnase). Zwischen
den Spitzen kénnen Werkstiicke oder Aufspanndorne mit einer Lange von

60 .. 700 mm gespannt werden,

Minimale Aufspannh&he, Arbeitsbereich beim Schleifen

In der folgenden Abbildung kann die Lage der Verzahnung bestimmt werden, in der
kollisionsfreles Schieifen méglich Ist. Die minimale Aufspannhthe Ist abhdnglg vom
Schrigungswinkel p, vom Fusskrels-Durchmesser d, vom Schleifschnecken-
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Technische Daten

Arbeitsbereich

aussendurchmesser Ds und von der Konstruktion der
Spannzange (@ 30 mm, @ 65 mm, © 120 mm).




Technische Daten

Achsdaten
Achsdaten
Linearachsen
Tabelle 1: Linearachsen
X-Achse (X-Schlitten) Weg 490 mm
(Schleifschneckenzustellung) | Eilgang 15 mimin
Y1-Achse (Shiftschlitten) Weg 220 mm
Eilgang 5 m/min
Z1-Achse (Schleifschlitten) Weqg 300 mm
(Schleifschneckenvorschub) | Eilgang 5 m/min
P1-Achse (Schleifoldise) Weg 80 mm
Eilgang 48 m/min
W-Achse (Reitstock) Weg 640 mm
Eilgang 12 m/min
W1-Achse (Einzentriersonde | Weg 250 mm
Hohenverstellung) Eilgang T
Rotations- und Schwenkachsen
Tabelle 2: Drehachsen
A1-Achse (Schleifkopf) Drehwinkel +48 °©
Drehzahl 28 °Is
B1-Achse {Echleﬁsplndal} Leistung 10 kW
Drehzahl bis 4.010 min”
Umfangsgeschw. 63 m/min. bei
bei 300 mm & 4010 min”
C'-Achse [Werksti]ukspindal} Drehmoment 180 Nm
Drehzahl 0 bis 480 min"
C1-Achse {Werkzeugtrﬁgar} Schwenkwinkel 90 /180 °
Drehzahl 60 °Is




HEISHAI.IEH RZ 400 Technische Daten

Werkstick, Schletfschnacke

Werkstiick, Schleifschnecke

Werkstiick

(siehe auch Dokument "Arbeitsbereich, Tab. 7ahnraddaten” in diesem Kapitel)
Tabelle 1: Werkstiick

Schieifvorschub 0 bis 5.0 mm/WS-Umdr.
Drehzahl Werkstiick beim Schieifen bis 600 min™

Drehzahl Werkstiick beim Rundrichten (JOG-Batrieb) 50 min”
Schleifschnecke

Verletzungsgefahr durch Scheibenbruchl

Beim Einsatz von falschen Schieifscheiben besteht Verletzungsgefahr. Die
Schleifscheiben kénnen auseinand erbrechen! ' 3

Vorsicht » Auf der RZ 400 dirfen prinzipiell nur Schieifschnecken eingesetzt werden,

die fiir eine Umfangsgeschwindigkeit von mindestens 63 m/s zugelassen
sind.

Es sind ausschliesslich abrichtbare Schieifschnecken mit den folgenden ’
Spezifikationen zu verwenden. .

Tabelle 2: Schleifschnecke generell

Aussendurchmesser 300 .. 205 mm

Max. Breite 125 +0,7/-0,5 mm

Bohrungsdurchmesser, [AufnahrndauF[ansch Tol. g6) 160 H7 mm

Grisstar Modul 8 mm

Gangzahl der Schileifschnecke, Steigung max.32 mm ) [

Gesamigewichl bel max. Breite (inkl. Flansch) ca. 30 kg :
Umfangsgeschwindigkeit der Schleifschnecke bei 4010 1/min, 63 ms’

Planparallelitat 0,2 mm




Technische Daten

i
Werkstick, Schieifschnecke

kan

~hneckaen

Lorund, spaziella Schmelzkorundmischungen
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ash (Rz< 3.2 um) ...80 mesh (Rz< 6.3 um), wobel dio
e Kamung fir gréssere Modulwerts eingesetzi wird.

L fiir ungehéartete Stihla)
i ]

ris, felnporig

srwendende Schieifdl siehe Dokument ~anschidsse”
m Kapitel.
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RZ 400

Technische Daten

Gewichte, Abmessungen, FUlimengen

Gewichte, Abmessungen, Fullmengen

Ubersicht

Hinwels

In diesem Unterkapitel befinden sich Angaben zur Maschine einschliesslich
Hydraulik- und Pneumatikanlage. Gewicht, Raumbedarf und Flllmengen
weiterer Baugruppen (z. B. Kiihl- und Schieifdlaniage, Oinebelabschelder)
finden Sie in den entsprechenden Unterkapiteln dieses Kapitels

Abmessungen der Maschine

Tabella 1: Abmessungen

Maschine Lange 3300 mm
Breite 2.700 mm
Hohe 2.500 mm
Hydraulik- und Laénge 808 mm
Pneumatikaniage | o .. = o
Hahe 1.906 mm
Gewicht der Maschine
Tabelle 2: Gewichte
Maschine RZ 400 mit Gegenhalter (W-Achse) 11500 kg 23
Maschine RZ 400 ohne Gegenhaller (W-Achse) 10000 kg
Hydraulik- und Pneumalikanlage, ohna Delfiillung ca. 400 kg
verschiedene kleinare Baugruppen und Teile ca. 100 kg
Fiillmengen der Maschine
Tabelle 3: Flllmengen
Hydraulikol 40 Liter
Schmierdl 02 Liter
Traktionsfiiissigkeil 1.8 Liter

Spezifikationen (siehe Dokument *Bairiebsstoffe” in diesem Kapitel )
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HE‘SHA“EB RZ 400 Technisch Daten

Anschliisse

Anschlusse

Nicht zum Lieferumfang gehdren

« Elekirische Zuleltungen zu den gelieferten Anlagen

» Verrohrungen ausserhalb der gelieferten Anlagen
Elektrische Netz-Spezifikationen N
Tabelle 1: Qualititsanforderungen an das elektrische Netz )
Qualitatskriterium Maximalwert

Spannungsschwankung +10 %

Spannungseinbruch (% der Mennspannung) 15 %

Einbruchdauer 05 s

Frequenzschwankungen 2 %

Elektrischer Anschluss Schaltschrank
Tabelle 2: Elektrischer Anschluss Schaltschrank

Kategorie Kategorie Wert

Drehstromnetz Leistung 42 kVA :

Spannung, Frequenz i

-3 % 400 V, 50 Hz Nennstrom 60 A

-3 x 440 .. 480 V, 680 Hz \Vorsicherung max. 80 .. (100) A .
Drehstromnetz Lelstung Transformator 50 KVA

mit anderen Spannungen,

externer Trafo notwendig Priméirspannung nach Kunde

Sekundarspannung siehe oben
Klemmengrdsse aP +E max. 50 mm’

Lage der Anschlisse: am gchallschrank Maschine oberhalb Hauptschalter,
siehe Layoul.
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