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REISHALER Rz 400

Betriebsanleitung

CNC-Verzahnungsschleifmaschine

RZ 400

Inventar-Nr. 0403948

Relshauer Komm.-Nr. 75041

Maschinen-Nr. 75041

Inhalt

Maschinenbazsichnung
GE-Konfomtiltsarklining
Haupireghatarblait

Kapiel gambas Goaamiverzaichnls
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\Vyrobca:
Reishauer AG
Industriestrasse 36 “E‘SHAUEH

83 04 Wallisellen, Svajtiarsko
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Navod na pouzitie | SK

Pavodny navod na poutitie
RZA00/NP/SKI201T/1




POPIS
Opis — zam§8lané pouZitie

Canshesre cﬂwnmuiﬂui!m
b RZ 400
Vyrobel 28 75041
Rok vyroby 2002
Umiestnenie vﬁmmw
Volkswagen Siovakia, as.. Martin
Hepice 400V —50 Hz
Oviddacle napitie 230V AC /1 24V DC
ey 42 KWA
Menovity prad 80 A
Poistka 50 A
i by 0.6 MPa | T44
CNC ovlédanie Siemens SINUMERIK
?Wmmm 5 - 400 mm
Uhol Gkosu +45|45"
wmwpﬂmm €00 min'!
mﬂnmhwmh 145 mm
Vonkaj§l priemer kotiita Max 300 mm
Objem nédrie 351
Hydraullcky 89re948  7yp oleja HLP VG46
Objem nédrie 021
| Contrilns PSS Typ oleja HL VGB8
Rozmery zariadenia (§ x Dx V) 2760 x 3560 x 2500 mm
.':
na brasenie ozubenia RZ 400
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3 BEZPECNOST &

dSHAUER

Vyrobny Stitok

Obr. 2-2 Vyrobny Stitok

Rozmery

2500

Obr. 2-3 Rozmery v [mm]




: SHAUEH 3 BEZPECNOST &

ghgrakturlstlcké prvky

Rozvodové skrifia 2 HLAVNY VYPINAC
Potlarna skrina 4 Bezpecnostny kryt

Zbernd olejové vana 6 Svelelna signalizécia

Ovlddacl panel g  Otoéné rameno ovladacieho panela

Nozny splnat

Obr. 2-4 Charakteristicke prvky
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Konzola

Posuv

Posuv

Brtisny kotl¢
Konlk

Sonda centrovania
LoZko stroja
Drziak néstrojov

2  Prostriedok
4  Podpera brasnej hiavy
6 BrGsnahlava s krytom
8 PridrziavaC
10 Tryska brasneho oleja
12 Vreteno obrobku
14 Posun (X)

Obr. 2-5 Charakteristické prvky
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v1

Brisna hlava

DrZiak néstroja
Tryska brasneho oleja
Nastavenie vySky

Y - posuv

Brisiace vreteno
Cc° Vretenoob robku
W  Konlk
X  X-posuv
21 Z-posuv

Obr. 2-6 Charakteristické prvky - oznacenie oSl




3 pezPECNOST A

s pracoviska

Na zariadeni je len jedno obsluzné miesto, z kiorého sa dé pine oviadat proces. Je 10 2 cela

zariadenia, odkial mo2no bez problémov dosiahnut na vietky obsluzné prvky.
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Obr. 2-7 Priestor obsluhy — pohlad zhora

4 L ”E-'-'I . e =% ;_-ft-:lﬁﬁ"
je dovolené sa pohybovat len v miestach obsluhy.

EBEZPECENSTVO ‘ .
ersnnélu obsluhy je dovolené sa pohybovat potas prevadzky len v priestore obsluhy. Pri pohybe

mimo priestor obsluhy je potrebné aby bol personal obsluhy patriéne poudeny o moZnych
nebezpedenstvach!

Opis pracoviska musl spinat nasledovné podmienky: | |
e nakofko nie je predpokladané pouzitie zariadenia V ofvorenych

« vnatorné prostredi

priestoroch, : e extialaci
4 oblast, bez prachu, vyparov, kyslych e - "
| ° :E::}lr; ::rtir:;enia musi byt ponechany priestor (800 mm), potrebny na pohodiné a bezrizikove
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